DESCRITIVO TECNICO
CENTRO DE USINAGEM UNIVERSAL DE 5 EIXOS - DMG MORI DMC
100 H3 duoBLOCK

1. IDENTIFICAGAO E OBJETIVO TECNICO

O presente documento estabelece a discriminacido técnica detalhada
referente a solicitagdo de Licenca de Importagao (LI) do equipamento denominado
Centro de Usinagem Universal de 5 Eixos, modelo DMC 100 H3 duo BLOCK. O
referido equipamento destina-se ao processamento de usinagem de alta precisao
para componentes de geometria complexa, atendendo a rigores normativos

operacionais da industria aeroespacial, automotiva e de usinagem pesada.

Figura 1 — Centro de usinagem universal de 5 eixos DMG MORI DMC 100 H3 duoBLOCK.
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2. CARACTERISTICAS OPERACIONAIS E CONSTRUTIVAS

O modelo DMC 100 H3 duoBLOCK integra a quarta geragdo de centros de
usinagem universais de 5 eixos simultdneos, fundamentado na arquitetura

construtiva duoBLOCK®, a qual confere elevado grau de rigidez estrutural (com



incremento de 50% em relacdo as geracdes anteriores) e estabilidade
termomecanica otimizada para usinagem severa de ligas especiais, tais como ligas

de titanio, niquel e agos inoxidaveis de alta resisténcia.

O equipamento possui trocador automatico de paletes de alta velocidade,
configurado para mitigar tempos passivos e otimizar a produtividade através da
operagao em tempo encoberto. A cinematica da maquina integra eixo B de alta
rigidez (com capacidade de rigidez 20 vezes superior e esteira de cabos integrada),
proporcionando dinamismo e flexibilidade operacional no posicionamento angular de

-30° a +100° ou 0° a +180°, conforme a especificacdo do cabecote.

2.1 Sistema de Acionamento do Fuso (Spindle)

A configuragao do fuso principal contempla opgdes padronizadas e adicionais
de alto torque:

* Fuso Padrao: Velocidade de rotacdo de até 12.000 rpm e torque nominal de
130 Nm, assegurando capacidade de remoc¢ao de cavaco e acabamento

superficial em operagdes convencionais.

e Fuso powerMASTER: Desenvolvido em cooperagdo técnica avancgada,
provido de poténcia nominal de 77 kW, torque maximo de 1.000 Nm e
amplitude de giro de -30° a +100°. Integra o sistema Sensor de Crescimento
do Fuso (SGS - Spindle Growth Sensor), atuando na compensagéao ativa de
dilatagdo térmica do fuso para garantia da precisdo micrométrica em ciclos

prolongados de usinagem.

* Fuso 5X-torqueMASTER: Fuso engrenado de altissimo torque com
incremento de 80% sobre especificagbes anteriores, atingindo torque maximo
de 1.300 Nm, poténcia de 37 kW a 8.000 rpm e amplitude de giro de 0° a
+180°, indicado para cortes severos em materiais aeronauticos de

usinabilidade reduzida.

2.2 Sistema de Armazenamento e Troca de Ferramentas

O sistema de gerenciamento de ferramentas € composto por magazine tipo
rack inteligente com capacidade expansivel para até 453 posi¢cdes de alojamento
(interfaces HSK/SK). O tempo de troca de ferramenta inicia-se em 4,0 segundos.

Destaca-se a funcionalidade de preparagdo paralela de ferramentas via rodas de



carregamento, troca automatica de cabecgotes angulares de até 45 kg, bem como a
insercao direta de ferramentas nos referidos cabecgotes. A refrigeracdo de alta
pressao conta com bomba de frequéncia controlada com pressao operacional
ajustavel de até 80 bar.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS E DIMENSIONAIS

A Tabela 1 sintetiza os pardmetros dimensionais, cinematicos e de
capacidade de carga que caracterizam o envelope de trabalho do centro de
usinagem DMC 100 H3 duoBLOCK.

Tabela 1 — Especificagoes técnicas fundamentais da maquina DMG MORI DMC 100 H3
duoBLOCK.

Parametro Técnico Unidade Valor / Especificagao

Curso do Eixo X mm 1.000
(Longitudinal)

Curso do Eixo Y (Vertical) mm 1.250

Curso do Eixo Z mm 1.000
(Transversal)

Didmetro Maximo da Peca mm 2 1.000
Altura Maxima da Pega mm 1.600
Capacidade Maxima de kg 2.000

Carga (Mesa/Palete)

Capacidade do Magazine de unidades Até 453 posicdes
Ferramentas

Tempo Minimo de Troca de s 4,0
Ferramenta

Pressdo Maxima de bar 80 (Bomba controlada por
Refrigeragao Interna frequéncia)
Torque Maximo do Spindle Nm 1.300

(Versao 5X-torqueMASTER)

Poténcia Nominal do Spindle kW 77
(Versao powerMASTER)




4. SISTEMA DE COMANDO NUMERICO COMPUTADORIZADO (CNC)

O equipamento vem dotado de arquitetura de controle numérico
computadorizado de alto desempenho Siemens Sinumerik 840D sl (solution line),
integrando hardware dedicado e interface homem-maquina (IHM) avancada para

interpolacao continua de 5 eixos.

O comando Sinumerik 840D prové algoritmos dindmicos de compensagao
geométrica, controle de aceleragcdo com supressdo de vibracdo e simulagéo
tridimensional em tempo real das trajetérias de usinagem, assegurando maxima

precisdo de reproducao dimensional e seguranga operacional contra colisdes.

Figura 2 — Painel de Comando Numérico Computadorizado Siemens Sinumerik 840D.

5. ARRANJO FiSICO (LAYOUT) E REQUISITOS DE INSTALAGAO

O projeto de implantagao fisica do centro de usinagem contempla requisitos
especificos de fundacédo, envelope de movimentacido, sistema de eliminacdo de
cavacos e pontos de suprimento de utilidades (energia elétrica e ar comprimido),

conforme detalhado na planta técnica de fundagao da linha duoBLOCK (Figura 3).



Figura 3 — Desenho técnico de fundagao, envelope de trabalho e layout de instalagao
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Conforme indicado no layout técnico de instalagao:

* Ponto 'E' (Power supply): Entrada e conexdo principal de alimentacao de

energia elétrica trifasica.

* Ponto 'P' (Compressed air supply): Ponto de admissdo de ar comprimido
pneumatico regulado para acionamento dos sistemas auxiliares e

estanqueidade dos eixos.



